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ALUFORM PEKINTAS (rinleri, insaat sektoriiniin cesitli kollarinda, cephe ve catilarda s,
su ve ses yalitim malzemesi olarak kullaniimaktadir.

Bu amagla iretilen ALUFORM PEKINTAS iriinleri;

« Poliuretan Dolgulu Cati Sandvi¢ Panelleri

« Tas YUunu Dolgulu Cati Sandvi¢ Panelleri

« Poliuretan Dolgulu Cephe Sandvi¢ Panelleri

« Tas Yunu Dolgulu Cephe Sandvi¢ Panelleri

« Poliuretan Dolgulu Soguk Oda Sandvig Panelleri

. Tek Kat Trapez Sac, Cesitli Boy ve Ebatlarda Aksesuarlarin tamami; URUN bashg
altinda degerlendirilecektir.

ALUFORM PEKINTAS (iriinlerinin sevk ve tasinmasi, indirme ve yiiklenmesi, stoklanma
ve korumasi ve yine montaji sirasinda gerekli olacak talimatlar bu kilavuzda yer almaktadir.
Edinilen tecrtbeler neticesinde, Urinlerin uygulamalarinda performans kaybina neden olacak
etkenler su sekilde siralanabilir;

Uretici firmanin énerileri disinda uygulama ydntemlerine basvurmak,
Uretici firmanin onerdigi standartlar haricinde Gran kullanmak,
Profesyonel ekipmanlarin kullanimindaki eksiklik ya da yanlis tercihler,
Montaj uygulamasinin tecriibesiz ekipler tarafindan yapiimasi.

Bu nedenle, ALUFORM PEKiNTA$ tarafindan verilen bu talimatlara uyulmasi, Urunlerin
uzun omurlu olmasi ile estetik yonlerinin ve verimliliklerinin 6n plana gikarilmasi agisindan
son derece gereklidir.

Bu talimatlara uyulmamasi, Urinde meydana gelebilecek olasi problemlerin garanti
kapsamindan ¢ikmasina sebep olabilir.
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1. TASIMA - YUKLEME - INDIRME

1.1. Paketleme

. Uriinler (Sandvig Panel velveya Tek Kat Trapez Levha) yatay olarak / —&
paketlenmektedir. Paketleme sirasinda Urliniin zarar gérmesini engelleyecek tim

onlemler alinmaktadir (Yan darbe emici straforlar, plastik gember ile sarma vs.)

. Paketleme tipi; talimatlara, tasima yapilacak araca veya santiye sahasindaki
gereksinimlere gore segilebilir.

. Paket icerisindeki Urtin sayisi, Urindn kalinigina, nakliye kosullarina veya alicinin
siparisine gore degisebilir.

. Sandvig paneller igin paket yiksekligi en fazla 120 cm olabilir.

. Paketin tizerinde alicinin adi veya unvani ile Uriin ézellikleri yazilidir.

Paketlerin altina, ylklenirken veya indirilirken kullanilacak kaldirma ekipmanina —
(ving halatlan veya forklift tirnaklari) bosluk olusturmak amaciyla ahsap paletler

konulmaktadir.

. Nakliye, genellikle karayolu tagimaciig kullanilarak yapilir.

. Paketlerin nakliye aracina yiklenmesi veya uygulama sahasinda indirilmesi
sirasinda, her seferinde en fazla bir (1) paketin tasinmasi gerekir. Paketlerin Ust

Uste taginmasi uygun degildir.

. Yiikleme, Indirme veya Tasima islemi yapilirken, ALUFORM
PEKINTAS tarafindan belirtilen talimatlarin dikkate alinmasi gereklidir.

1.2. Yiikleme ve indirme isleminde Kullanilacak
Kaldirma Ekipmanlari

« YUlklenecek ya da indirilecek paket/paletin uzunlugu 800 cm’nin
altindaysa forklift veya mobil ving kullanilabilir.

Yiklenecek ya da indirilecek paket/paletin uzunlugu 800 cm’nin Ustiinde ise / A
mobil ving kullanilmali, forklift kullanilmamalidir.

Forklift ile tasima yapilirken; forklift tirnaklarinin, paket/paletin en altinda bulunan
Urline zarar vermesi engellenmelidir. Forklift tirnaklan arasi mesafe, paket
uzunlugu 400 cm ve altindaysa minimum 120 cm; 400 cm ve 800 cm
araligindaysa minimum 210 cm olmalidir.

Mobil ving ile tagima yapilirken; 600 cm’ye kadar olan paket/paletlerin tasinmasi
sirasinda 4 noktadan paket/paleti asacak sekilde ve paket/paletleri tasiyabilecek
dayanikliikta bez halatlar kullaniimalidir. Celik halat, kablo vb. tasima sirasinda
Urlinlere zarar verebilir.

Bez halatlarla kaldirma iglemi yapilirken halat uzunlugunun yeterli olmasina
dikkat edilmelidir. Yeterli uzunlukta olmayan halat, kaldirma sirasinda Urlnlere g
zarar verilebilir.

. Kaldirma esnasinda en alt ve en Ustteki Urunlerin sikisarak ezilmesini 6énlemek
icin, bez halatin paket/paletle temas ettigi noktalara, paketin/paletin altina ve
Ustline ahsap takozlar konulmalidir. Takozlar; Grlinlerin her iki tarafindan en az 2
cm disari gcikmalidir. Bu takozlar paketlerden bagimsiz olmalidir.
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. Mobil ving ile tasima yapilirken; 600 cm ve Uzerindeki paket/paletlerin taginmasi
sirasinda, 400 - 600 cm uzunlugunda bir tagima kirisi veya paket/palet genisligine
uygun Uretilmis tasima sepeti kullaniimasi gerekir.

. Her iki tasima esnasinda da paket/paletin sepetten veya son halattan dista kalan
kisimlari 300 cm’yi gegcmemelidir. Tasima Kirisi kullanirken, bez halatlarin denk
geldigi yerlerde paket/paletin altina ve Ustiine ahsap takozlar konulmalidir.

« Tasima sirasinda Urtnlerin kdselerinin zarar gérmesini engelleyecek dnlemler alinmalidir (6rn. Strafor yastiklar kullaniimalidir)

« Uriin cephe kaplama malzemesi olarak kullanilacaksa; iiriin paket/paleti, uygulama yapilacak yapinin gevresinde, zeminde uygun bir noktaya indirilebilir.
Bu noktada glvenli ve rahat bir galisma ortami olusturulduktan sonra paketler agilmaldir.

« Uriin cati kaplama malzemesi olarak kullanilacaksa; (riin paket/paleti, yere veya montajin yapilacadl cat tasiyici asik ya da makaslarin {zerine
indirilebilir. Ancak indirme islemi éncesinde, tasiyici agik ya da makaslarin gerekli statik hesaplama ve kontrollerinin yapilmasi, gerekli is glvenligi
onlemlerinin alinmasi gerekmektedir.

« Lokal yUk olusturacagi i¢in, konstriiksiyonun bu yuku tasimaya elverisli olup olmadigi konusunda saha yetkililerinden onay alinmalidir.

. Tum tasima islerinin glivenli ve diizenli bir sekilde yapiimasi igin iyi bir planlama gerekir. Yiklenici firma, tasima sirasinda sorumlu olacak kisiyi, tasimada
kullanilacak ekipmanlari, kullanilacak is giivenlik ekipmanlarini ve tagima sirasini belirlemelidir.

I~

1.3. Uriinlerin Paket igerisinden Gikariimasi

« Uriin paketleri giivenli bir sekilde uygulama sahasina

indirildikten sonra, Urlinlerin paket igerisinden ¢ikarilmalari ve

- ] uygulama noktasina tasinmalar sirasinda da dikkat edilmesi
— gereken bazi hususlar vardir.

/e

. Paket igcinden alinan drinlerin, bir diderinin Uzerinden siriklenmemeli ve
kaydiriimamali; kaldirilarak taginmalidir.

. Cati Sandvi¢ Panelleri 1500 cm’ye, Cephe Sandvig Panelleri ise 800 cm'ye
kadar insan glicliyle monte edilecegi yere kadar kisa mesafelerde tasinabilirler.

« Tasimanin insan guclyle yapilacadi durumlarda, Griinin tek bagina agirhdi ilgili
Uriiniin, web sitemizde bulunan teknik féyunden incelenebilir. Bunun lizerindeki

uzunluklarda mekanik ekipmanlar (6rn. Mobil ving) kullanilmalidir.

« Uriinler yanal bini ve bos metal kulag! zarar gérmeyecek sekilde tasinmalidir.

« Uriinler, uygulanacagi noktaya kaldirilirken vakumlu vantuzlar veya U seklinde kancalar ile sikistirilarak tasinmalidir. Tasima sirasinda Griinlerin yiizeyine
temas eden noktalarin kege veya kauguk benzeri malzemelerle korunmasi gerekir. Tasima ekipmanlarinin, Urtinlerden ayriimasi iglemi; Urtnlerin
konstriiksiyonun en az 2 noktasina baglandiktan sonra yapiimaldir.




. Montaji dikey olarak yapilacak Cephe Sandvi¢ Panel veya Tek Kat Trapez
Levha, 6nce paket Uzerinde uzun kenarindan kiskaglar yardimiyla tutulup
yatayda dik hale getiriimeli, ardindan kisa kenarindan “U” kanca yardimiyla dikey
pozisyonda kaldinimalidir.

. Kanca ile tasima yapilirken, panel yiizeyinde agilan deligin sonradan korozyon
riskine karsin aksesuarlarla kapatiimasi saglanmalidir.

« Uriinlerin alt ve Gist metalleri, tercine gére koruyucu film tabakasiyla Uretilebilir.
Koruyucu seffaf tabaka, Grin montaj edilmeden 6nce mutlaka sokulmelidir.
Koruyucu film sokuldukten sonra, montaj yapacak personelin temiz eldiven
kullanmasina 6zen gdsterilmelidir.

« Urlinler, tagima yapilmadan énce mimari projedeki ihtiyaglara gére, kdselerinden
kesilebilir. Kesim islemi kesiti zayiflatacagi igin, tasimadan 6nce, kesilen bolge
capraz takviyelerle giiglendirilmelidir.

Cati kaplamasinda kullanilacak Urinlerin paketleri, montaji yapilacak ¢ati Gzerinde aglilirken, Grlinlerin egim sebebiyle kaymamasina dikkat edilmelidir.

1.4. Arag Uzeri Nakliye /\A

Uriinlerinin fabrika da retilmesinin ardindan teslim edilecegi noktaya nakliyesi,
karayolu, demiryolu veya deniz tasimacilidi ile yapilabilir. Karayolu ile tasima
yapilacagi zaman standart paketleme yapili. Ancak tagima kosullarinin elverigsiz
oldugu durumlarda veya sevkiyatin gemi tasimaciligiyla yapilacagi zaman, Urline
zarar gelmesini engellemek igin Ust dlizey paketleme yapilabilir.

Uriinlerinin herhangi bir nakliye araci ile tasinmasi sirasinda dikkat edilmesi
gereken hususlar vardir.

Tasima yapilacak yuzeyler temiz olmalidir.

Aracin kasasinin yatagindan veya yan ylzeylerinden paketlere zarar verebilecek
herhangi bir tirnak ya da kesici bir nesne g¢ikintisi olmamasina 6zen
gosterilmelidir. Eger cikintilar var ise ahgap bloklar veya koruyucu képukler
yardimiyla Urline zarar vermesi engellenmelidir.

Sandvi¢ panel paketleri, en fazla ¢ (3) sira Ust Uste olacak sekilde kasaya
konulabilir

=
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. Paketlerin, nakliye aracinin kasasina tavsiye edilen ylkleme genisligi en fazla
250 cnmdir.

- Nakliye sirasinda paketler, araca bez halatlar yardimiyla, en fazla 200 cm arayla
veya ilgili Ulkenin tasima kurallarina uygun olarak sabitlenmelidir. Bu islem
sirasinda ¢elik halat ya da kablolar kullaniimamalidir. Halatlarin aracin kasasini
ve paketleri birlikte saracak yeterli uzunlukta olmasi gerekir.

. Bez halatlarin asin sikimasindan kaginilmali, sikma esnasinda halatin denk
geldigi koselere koruyucu kosebentler koyularak sacinin deforme olmamasi
saglanmalidir.

. Halatin denk geldigi yerlerde paketin Ustline, paketten en az 2 cm disar
! clkacak sekilde tahta takozlarda konulabilir.
. Nakliye sirasinda, paketlerin aracin kasasindan tasmamasi saglanmalidir.
Zorunlu hallerde, gerekli 6nlem ve izinler alinarak bunun en fazla 150 cm
tasacak sekilde sinirlandirimasi gerekmektedir.

« Urlnlerin 16 metre ile 21 metre arasindaki uzunluklarda olmasi durumunda,
tasima yapacak firmanin bu yikl tasiyabilmesi igin gerekli izinleri almasi
gerekmektedir. Boyle bir tasima durumunda ek kasa temin edilmeli ve her iki
kasa yataginin ayni yukseklik ve hizada olmasina 6zen gdsterilmelidir.

mac200mt

. Aksesuar paketleri, diger urin paketleri ile birlikte tasinabilir ancak
o birbirlerinden ayrigtirilarak yiklenmelidir.

« Aracin nakliye sirasinda hizi 70 km/h’i gegmemeli, surucl tarafindan belirli
araliklarla (her 100 km’de) paketler incelenmelidir. Paketlerin kaymasini
engelleyen halatlarin sikiigi kontrol edilmeli, gevseme olmasi halinde tekrar
sikilmahdir. Bu sekilde paketlerde herhangi bir kayma olmamasina 6zen
gOsterilmelidir.

. Kontrol esnasinda halatlar haddinden fazla sikimamali, spanzetlerin Griini
deforme etmesi engellenmelidir.

Uriinler teslim noktasina ulastiktan sonra asagidaki hususlara dikkat edilmelidir;

« Paketler aracin kasasindan indiriimeden 6nce ve indirildikten sonra, detayl olarak incelenmelidir.

« Uriin kusurluysa veya nakliye sirasinda herhangi bir hasar meydana geldiyse, iriinlerin aragtan indirilmemesi/ellegclenmemesi, fotograf-video ve
tutanakla kayda alinmasi ve SATICI firmaya anlik bildirim yapilmasi gerekmektedir. Aksi taktirde, belirtilen nedenlerle olusabilecek hasarlardan
SATICI mesul tutulamaz.

. Urlinler santiye sahasina ulastiginda paketlerin altlarina yerlestirilen EPS takozlar kullaniimaya devam edilmelidir.
. Paketlerin Ust Uste konulmasi gerekiyorsa, EPS takozlarin hizasinin alt ve Ustte ayni olmasi saglanmali ve iki paletten fazla Ust Uste

koyulmamalidir.

. Santiye sahasina indirilen paketlerin ara¢ gegcis yollarindan uzak olmasi saglanmalidir.

e S
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2. STOKLAMA VE KORUMA

« Uriinlerin teslim noktasina ulastirildiktan sonra, montaj éncesinde, sirasinda ve sonrasinda da koruma énlemlerine ihtiyag
vardir. Urlinlerin garanti kosullarini saglayabilmesi igin asagida belirtilen uyarilara dikkat edilmesi gerekir.

A

[\ 2.1, Paketieme

Tdm Urin paketlerinin santiye kosullarinda stoklanmasi durumunda dikkat
edilmesi gereken hususlar vardir.

Stok alaninin glivenli, temiz ve malzeme sevkine mdsait bir alan olmasi
gerekir.

Uriinler, atmosferik kosullardan korunmali ve iki (2) haftadan fazla agik
alanda stokta bekletiimemelidir:

Paketler uzun sireli bekletilecekse kapali alanda muhafaza edilmelidir.

Kapall alanda muhafaza edilememesi durumunda; paketlerin tzeri koyu renk
branda ya da kalin naylon ile korunmalidir. Bu sekilde, Griinler yagmur, kar,
rizgar vb. gibi dis etkilerden korunmus olacaktir. Koruma ortusi gergin
olmali, lizerinde su birikmemesi saglanmalidir. Sandvi¢ paneller arasinda,
nem nedeniyle bugu olusmasini engellemek amaciyla periyodik olarak
havalandirmalidir

Stoklama sirasinda paneller gamurlu su, toprak, kireg, harg, asit, tuz ve alkali gibi
maddelere maruz birakilmamalidir.

Uriinler, asin sicak, soguk, nem, tuzlu su ve diger asindirici kosullara karsi
korunmalidir. Bu tir kosullarda kullanim, yalnizca 6zel koruma tedbirleri alinmasi
durumunda garanti kapsaminda degerlendirilebilir.

Uriinlerin kimyasal maddelerle (asit, alkali, tuz vb.) temasi etmemesi igin gerekli
Onlemler alinmalidir. Bu tir maddelerle temas eden (Uriinler garanti kapsami
disinda degerlendirilir. Ozellikle endiistriyel tesislerde kullanilan driinler, belirlenen
koruma standartlarina uygun sekilde kullaniimali ve dizenli olarak kontrol
edilmelidir.

‘Yine c¢evredeki endustriyel tesislerden sirayet edecek baca atigi vb. dis
etkenlerden korunmaldir.

Uriinler deniz seviyesinden 900 metre yiikseklikte veya deniz kiyisina iki kilometre
mesafeden daha az uzaklikta kullaniimasi durumunda, garanti kapsami disinda
degerlendirilebilir. Bu durumlarda, periyodik bakim sikhigr artiriimalidir.

Paketler yatay olarak istiflenmeli, paketlerin lzerinde yirinmemeli ve Uzerine
herhangi bir yiik konulmamalidir.

Paketler diiz ve engebesiz zemin (izerinde, altlarina 150 cm arayla ahsap ya da
ezilmez koplk destek konularak, minimum %2 egdimli olacak sekilde
stoklanmalidir. Bu sekilde paket lizerinde ya da aralarinda biriken yagmur suyunun
tahliye olmasi saglanmis olur.

N
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L N, Dis ortam kosullarinda stok yapilacaksa, Urlinlerin glinesle direk
temastan korunmasi gerekir. Glnesle uzun slire temas sonucu
Urlinlerin ylzey sicakligi artar. Yuzey sicakhiginin artmasi, koruyucu
film tabakasinin c¢atlamasina ve Urlnlerin ylzeyine bulagsmasina
sebep olabilir. Bu durumda koruyucu film tabakasini sékmek zorlasir
ve boya tabakasinin kalkmasina sebep olur.

« Koruyucu film tabakasi Griinden sokdlirken, hassas davraniimall ve
s6kiim tamamlanana dek duraksama yapiimamalidir.

« Koyu renkli urinlerde; gece/giindiz arasinda meydana gelen
sicaklik farkliiklar sebebiyle, termal yik ve ondilasyon-
deformasyon riski daha fazladir. Bu sebeple koyu renkli Grinler,
montaj éncesinde giines Isigina maruz birakimamaldir. Uriinlerde
meydana gelebilecek deformasyonlar (egilme vs.) montajin dogru
yapllmasina engel olur ve dUrlinler garanti kapsami disinda
degerlendirilir.

. Paketler cati Uzerine konulacaksa, konstriiksiyonun en az iki (2) olmak lzere belli
noktalarindan baglanmalidir.

« Uriinlerin kaymamasina 6zen gosteriimeli ve calisma igin giivenli bir ortam
olusturulmaldir.

« Paketten alinan Urlinlerin montaji yapilirken, pakette kalanlarin kaymamasi igin
6nlem alinmalidir.

« Uriinlerde, baskidan dolayi ezilmelerin veya basi izlerinin olusmasini énlemek
amacilyla, paketlerin Ust Uste istiflenmemesi tavsiye edilir.

. Santiye sahasinda Ust Uste istiflemenin zorunlu oldugu durumlarda, bekleme
suresinin belli olmayacagi varsayilarak, ylksekligin 240 cm’ yi ge¢memesi
gerekmektedir.

« Paketler Ust Uste istiflenmis olsa bile, mutlaka ayri ayri taginmalidir.

(N

. Montaj igin paketin agiimasi ve iginden Urin alinmasi sonrasinda,
pakette kalan sandvi¢ paneller yine dis ortam kosullarindan (yagmur,
kar, riizgar) korunmalidir.

« Sandvi¢ panel yuzeyindeki koruyucu film tabakasinin, tiner, yapistirici
maddeler veya boya gibi kimyasal maddelerle temas etmemesine 6zen
g0sterilmelidir.

« Paketlerin koruyucu ambalajlari atmosferik kosullar altinda en fazla iki
(2) hafta dayanikhdir. Bu slreden fazla bekletiimesi durumunda
ambalajlar koruma &zelliklerini yitirecektir ve Urin garanti kapsami
disinda degerlendirilecektir.

L BSSEE
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3. MONTAJ

3.1 Montaj Oncesi Sahada Yapilmasi Gereken Kontrol ve Hazirliklar
« Tum Urln paketlerinin santiye kosullarinda stoklanmasi durumunda dikkat edilmesi gereken hususlar vardir.
- Panellerin montajina baglamadan énce, destekleyici yapinin tasarimla ve kabul edilebilir toleranslarla uyumlu olup olmadigi kontrol edilmelidir.

. Kirislerde uzunlamasina ve yanal diiz dogruluk ve yagmur olugu konumlari ile ilgili herhangi bir sapmanin olmamasina dikkat edilmelidir. Aksi takdirde,
panellerin birlesim yerlerinde baglanti sorunlari yasanabilir.

« Bu nedenle, panel 6zelliklerine karar vermeden énce sahada 6lglim yapiimasi tavsiye edilir. Herhangi bir sapma tespit edilirse, yatinmci temsilcileri ve
satis yetkilileri bilgilendiriimelidir.

« Gerekli sartlari saglamayan bir yapiya trtinlerin monte edilmesi, Uriinlerin zarar gérmesine sebep olarak garanti kaybina yol agabilir.

. Catida Urin montaji esnasinda, gati Uzerinde sikg¢a kullanilacak malzemelerin konulacadi bdlgeler belirlenmeli, bu bdlgelerin emniyeti saglanmalidir.
Urlinlere ve biten imalata zarar gelmemesi igin yiiriiyls yollar yapilmalidir. Yiirilyls yollar asiklar (izerine denk getirilebilir.

« Uriinlerin yiizey koruyucu folyolarn sékiilmeden montaj yapiimamalidir.
3.2 Konstriiksiyona Uygun Malzeme Secgimi

« Uriinler; gelik, betonarme veya ahsap karkas sistemli yapilara monte edilebilir.

« Uriinler, belirlenen kullanim amaci disinda kullanilamaz. Ornegin, cepheler igin Uretilen paneller gati kaplamasi olarak kullanilamaz. Bu tir hatall
kullanimlar, garantiyi gegersiz kilar.

- Taslyici sistem baglanti noktalarinin saglamhigi montaj dncesinde kontrol edilmeli, dik ya da dogru agida, temiz ve kuru olmasina dikkat edilmelidir.
« Mevcut yapinin, yapilan dizayn projesine uygun olup olmadidi kontrol edilmelidir. Asik profilleri ayni hizada ve gizgisinden sapmamis olmalidir. Asiklarin
gizgisinden sapti§i durumlarda, montaj icin yeterli ylizey genisligi olugsmayip, ekstra flang pargalar monte edilmesi gerekebilir. Montaja engel olacak bdyle

bir durum olmasi durumunda yiiklenici firmaya bildirilmelidir.

. Montaja baslamadan 6nce yapinin gesitli yerlerinin (sagak, mahya, kenar noktalar vs.) detaylarini gosteren gizimlerin bulundurulmasi gerekir. Gizli dereler
ve oluklar gerektigi durumlarda detaylara uygun olarak yerlestiriimelidir.

« Asik araliklarina karar verilecegi zaman, ylik hesaplamalari kapsaminda uygulanacak Uriiniin m?/kg’ de tasiyacagdi yaklasik ylik degerleri goz 6niinde
bulundurulmalidir. Yaklasik yik degerlerini web sitemizde bulunan uriin teknik foytiinden 6grenebilirsiniz.

« Uriinlerin tasima kapasitesi; asik araligl, alt ve (ist metal malzemesi ve kalinligi, gekirdek malzeme ve kalinligi verilerine gére degiskenlik gdsterir.

« Uriinlerin monte edilecegi her bir asik tasiyicinin kesit dlgileri minimum 10 x 10 cm olmalidir. Asik tastyici kalinligina, statik tasarim miihendisleri tarafindan
karar verilmelidir.

« Montaji yapilacak Uriinlerin, genlesme sebebiyle metal uzama pay birakiimasi gerekmektedir. Uzunluk, genlesme katsayisi ve sicaklik farki ile dogru
orantilidir.

« (1/°C) sicaklik derecesi basgina celiklerin genlesme katsayisi (a) maksimum 12,5 (m / (m °C)) ve ilgili formdl; AL = LO * a * AT (t1 — t0)

« Urlinlerin montajinin yapilacagi gatinin edimi, boyuna bini olmaz (eksiz/yekpare) ise en diisiik %5; bini(ekli) olur ise %7 olmalidir. Bu degerin altindaki
egimlerde membran ylzeyli ALUMEMBRAN (Uriin grubu tercih edilmelidir.

« Cift ylzeyi metal kaplama olan Urinlerin, ¢ati egiminin %7 den daha az oldudu yerlerde kullaniimasi halinde bunlari olusturan pargalarin baglantilari;
tasarimi, Uretimi ve montajindan kaynaklanan su birikmesi veya sebep oldugu durumlar garanti kapsaminda degerlendiriimez.

. Uygulama yapilacak ¢ati yizeyinin 30 m’yi gegmesi durumunda ilave tedbirlerle ilgili ALUFORM SANDWICH PANEL Teknik Hizmetler Departmanin’dan
bilgi alinmasi gerekir.
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3.3. Aksesuar ve Baglanti Elemanlari

« Uriinlerin tastyici sisteme tespiti sirasinda, uygun baglanti elemanlari kullaniimalidir.

. Baglanti elemanlari; dayanim, su yalitimi, gériiniim vb. etkiler nedeniyle tasarim asamasinda dikkatle tercih edilmelidir.

« Aksesuar ve baglanti elemanlar terazide montaj yapilmali, yamuk/egri uygulama yapilmamalidir.

« Kullanilan baglanti elemani sayisi, tabi olunan riizgar yikunun etkisini degistirir. Bu durumda baglanti elemani sayisina yuklenici firma karar vermelidir.

« Kullanilacak baglanti elemani segiminde vidalarin sahip oldugu statik degerlerin onayli oimasina dikkat edilmelidir.

« Yapilacak hesaplamalarda onayl kesme ve ¢gekme mukavemet deg@erleri kullaniimalidir.

« Ozel uygulama detaylarinda uygun matkap uglu vida segimi icin baglanti elemanlarini saglayan firma ile temasa gecilmesi gerekir.

. Urlinlerde; gece/giindiiz arasinda meydana gelen sicaklik farkliliklari sebebiyle, termal yiik ve ondiilasyon riski bulunmaktadir. Uriinlerin metal yiizeyleri
sicaklik etkisi sebebiyle zaman igerisinde gesitli deformasyonlara "ugrayacaktlr. Bu sekil degisikligi sirasinda, kullanilan baglanti elemani statik 6zelliklerini
kaybetmemeli ve bu etkilere elastik olarak karsi koyabilmelidir. Ozel uygulama detaylarinda uygun matkap uclu vida segimi igin baglanti elemanlarini

saglayan firma ile temasa gegilmesi gerekir.

« Uriin montaj vidalari, bulunduklar ortam nedeniyle yogun olarak korozyon etkilerine maruz kalirlar. Kullanilacak vidalarin, yiiksek korozyon direnci
saglayan organik bir kapli olmasi ya da paslanmaz tercih edilmesi énerilir.

« On delikli uygulamalarda delik dogru agiimalidir, gereginden bilyiik, kiigiik ya da dik olmayan &én delik agilmasi, vidalarin statik dzelliklerini kaybetmesine
ve montajin dogru yapiimamasina neden olur.

« Hatall malzemeden uretilmis vidalar ya da montaj hizinin gereginden fazla olmasi vidalarin yanmasina neden olmaktadir.

- Vidalarin montaji esnasinda gereginden fazla ya da az sikilmasi sizdirmaya neden olur.

N

« Yanal bini montaji sirasinda, sandvi¢ panelin veya trapez levhanin alt
noktasindan vida merkezi 50 mm yukaridan baslayacak ve vida
merkezleri arasi 450 mm olacak sekilde vidalama yapilir. Her 5 panelde
bir ek yerlerine bakilarak herhangi bir kayma olup olmadigi kontrol
edilir.

u——. u——. . Montaj sirasinda, montaj kolayligi ve hizi agisindan genellikle akilli vida

kullaniimaldir.

. Cati sandvig paneli montaji yapilirken, paslanmaz g¢elik vida,
paslanmaz celik semer ve EPDM vyalitim contasi kullaniimalidir. Normal
vidalar igin min. kalinlik 6.3 mm, akilli vidalar iginse 5.5 mm’dir.

« Dogru montaj igcin EPDM conta %25 oraninda sikistirimaldir. Derinlik
kontroll aparati kullanilmasi montajin dogru yapilmasini saglar.

« Yanal binili gati sandvi¢ panelleri, bini noktalarinda semer kullanilarak monte edilirler. Semer, vida gevresinden su sizmasini engellerken ayni zamanda
vidanin hatve ylzeyinde ezilme ve ¢ékme olusturmasini engeller.

« Bununla beraber riizgarin emme kuvveti uyguladigi anlarda vida baglanti ylizeyini artirarak, yiksek montaj dayaniklihdi, st diizey boyutsal kararlilik ve
optimum yik aktarma saglar. Semerler gesitli renklerde olmasi sebebiyle mimari agidan avantaj saglarlar. Normal veya akilli vidalarla uyumludur ve basit
bir montaj saglar.

« Yapilan isin saghg ve emniyeti agisindan kullanilan aksesuarlar minimum 0.50 mm kalinhdginda olmalidir.

« Aksesuarlar siparis verilirken, miimkun oldugunca proje tizerinden degil yerinde 6l¢l alinarak siparis verilmelidir.

« Sure sikintisi olan projelerde aksesuar kanat boylari uzun tutuimaldir. Montajin sorunsuz ve zamaninda tamamlanmasi igin bu konuya 6zen goésterilmelidir.
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3.4. Uygulamada Dikkat Edilmesi Gereken Konular

« Uriinlerin montaiji, ALUFORM is ortaklari araciligiyla yetkilendirilmis, teknik egitim sertifikasina sahip ekipler tarafindan yapiimalidir.

. Yetkisiz ekipler tarafindan yapilan montajlar sonucunda olusacak tim zararlar, garanti kapsami disinda degerlendirilecektir.

. Montaja baslamadan énce bolgedeki hakim riizgarin yoni belirlenmeli, montaj riizgarin tersi yoninde yapilmamalidir.

« Montajin hatasiz ve seri bir sekilde devam etmesi igin montajda kullanilacak elemanlarin ve ekipmanlarin 6nceden hazirlanmasi 6nemlidir.

« Montaj sirasinda gelik asik, beton ve siva yiizeylerin, Griinin metal kaplamasi ile temasi uygun bir izole malzemesi veya boya ile 6nlenmelidir.

« Montaj sirasinda iki veya daha fazla kisi ayni noktada bulunmamalidir. Bu durum Uriinlerin Gizerinde noktasal ylk olusturacak ve sehim yapmasina sebep
olacaktir.

. Tas ylnu izolasyonlu panellerde, paketler agilir agiimaz montaj yapiimali ve alin izolasyonu tamamlanmalidir.

« Uriinlerde termal stresi en aza indirmek igin, montaj esnasinda hava sicakliginin +10 °C ve (izerinde olmasina dikkat edilmelidir.

. Cephe Sandvi¢ Panellerinin Yatay Montajinda;

« Montaj her zaman en alttan baslar. Sandvi¢ panel tabanda alt bitis profiline diiseyde de tasiyici sisteme (max. 2m arayla olabilir) iyice yerlestiriimelidir.
Sandvig panel bu sekilde yerlestirildikten sonra 1 ya da 2 baglanti elemaniyla tasiyici sisteme tespit yapilir. ilk sandvig panelin hizasinin diizgiin bir sekilde
ayarlanmasi, digerlerinin de dogru monte edilmesini saglar. Sandvi¢ panelin, bir dncekine gegmesinden sonra diklidi, yerlesmesi ve yanal binisinin paralel
oldugundan emin olunmasi gerekir ve gelik konstriiksiyona sabitlenir. Yan ylzey fabrika ¢ikigh binili bir yapiya sahip oldugu igin herhangi bir sizdirmazlik
malzemesine gerek kalmaz. Montaj bu sekilde cephenin tamaminda uygulanir. Gerekirse en (st panel kesilir. En Ust siradaki sandvig paneller, tepe
noktasindan maksimum 50 cm asagdidan konstriiksiyona monte edilmelidir. Sandvi¢ paneller arasi bitisler, kenarlar, kdse noktalar ile pencere ve kapi
cevrelerine denk gelen yerlerde baglanti elemanlari aksesuarlarla gizlenmelidir.

Boylelikle gizli montaj gérintiist strdurdlmis olur.

Cephe Sandvig¢ Panellerinin Diisey Montajinda; d

« Cephe alt bitis aksesuarinin en alt noktada konstriiksiyona diizgiin ve hizali
bir sekilde monte edilmesi gerekir. Aksesuar konstriiksiyonun sabitlendigi,
tasilyici elemaninin saglamligindan ve dizgunliginden emin olunmasi
gerekir.

. ik sandvig panel, digli tarafi iceriye gelecek sekilde dis kdseye
yerlestirilir, dikliginden ve hizasindan emin olduktan sonra 1 ya da 2 baglanti
elemani yardimiyla konstrilksiyona sabitlenir. ilk sandvig panelin hizasinin
dizgilin bir sekilde monte edilmesi, digerlerinin de dogru monte edilmesini
sadlar. Her sandvig panel, bir édnceki monte edilmis sandvi¢ panele iyice
gecmeli ve bu sekilde monte edilmelidir. Birlesim noktasinin paralel ve sirekli
oldugu kontrol edilmelidir. Uygun sayida baglanti elemaniyla baglantisi gelik
konstriksiyona yapilir.

- Gerekli goruldigi zaman pencere, kapi bosluklarinda veya kése noktalarda
sandvi¢ paneller kesilebilir ancak bu noktalar uygun aksesuarlar kullanilarak
gizlenmelidir.
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. Cati Sandvi¢ Panellerinin Montajinda;

Cati sandvi¢ panel montaji dereden mahyaya ya da mahyadan dereye dogru
yapilmalidir. Montaj esnasinda hakim riizgar yonu dikkate alinmali, montaj islemi
riizgar yéniine dogru yapilmamaldir. ilk sandvic panel, kaplanacak gatinin
kenarina vidalanmali ve dogru bir sekilde hizalanmalidir. ilk sandvig panelin hizasi
ve gbnyesi duzgin bir sekilde monte edilmesi, geri kalan montajin da dogru
olmasini saglar. Sandvi¢ paneller sirayla st Uste boyuna bini yapip mahyaya
kadar her asikta baglanti yapilarak monte edilmelidir ik sirra bu sekilde
tamamlandiktan sonra devaminda sandvi¢ paneller yanal binilerle ayni sirada
sagaktan mahyaya dogru monte edilmelidir.

Mahyadaki asia sandvig¢ panel tespiti yapiimamaldir. Montajin bu sekilde
tamamlanmasi, ¢ati kaplamasinin olumsuz etkilere maruz birakiimamasi igin arzu
edilen bir durumdur.

I\

. Cati sandvi¢ panel montajinda boyuna bini yapilmasi durumunda, bini mesafesi
minimum 25 cm olmalidir. Bini yapilacak ylizeyler, yalitim yapilmadan énce iyice
alistinimali, temizligi ve kurulugu saglandiktan sonra butil bant uygulamasiyla
metaller arasi yaltim yapiimaldir. Birlesim pop percin veya cektirme vida
uygulamasi ile desteklenmelidir. Cati egiminin dusik olduju durumda, bini
yerinde silikonla da yalitim yapiimaldir.

. Tek kat trapez levhalarin g¢atida montajinda boyuna bini yapilmasi gereken
durumlarda, bini mesafesi minimum 25 cm olmaldir Bini bdlgesinde her
hatveden konstriiksiyona tespit yapilmalidir. Bini bolgesinde metaller arasinda
butil bant kullanilarak yalitim yapilabilir.

— [ZapN
H_ . Cati sandvig panel montajinda yanal bini yapilirken, bini hatvesinin

ve lamba-zivanalarin diger panele tam olarak yerlestiginden emin
olduktan sonra her asikta baglanti yapiimalidir. Yerlesimin tam
oldugu birlesim boyunca kontrol edilmelidir. Baglanti da semer
kullanilmasi su yalitimi agisindan gereklidir.

. Catida sandvi¢ panel veya trapez levha montajinda yanal bini yapilirken, bini hatvelerinin arasina butil yalittim bandi uygulamasi yapilmalidir. Butil bant
metal ylizey boyunca yapistirimali ve bitim noktasinda koparilmamali, kesilmelidir. Butil bant iglemi bittikten sonra yandaki sandvi¢ panelin veya trapez
levhanin bini hatvesi tGzerine ge¢gmelidir.

. Cati mahyasinda sandvi¢ panel montaji yapilirken, her iki sirttan gelen sandvi¢ panelin ucu birbirlerine temas etmeyecek sekilde mimkin oldugunca
yaklastinimali, arasinda kalan bosluga uygun yalitm malzemesi konularak (6rn. Tas Yinu, Cam Ylni vs.) lUzeri mahya aksesuari ile kapatiimalidir.
Mahya aksesuari sandvi¢ panelin ucundan 20 cm asagiya inecek sekilde olgulendiriimelidir. Mahya aksesuarinin denk gelecegi noktalar boyunca,
sandvi¢ panel ylizeyinde butil bant yapistirimasi ve aksesuar yerlestirildikten sonra da silikon mastik yalitimi yapilmaldir.
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« Yalitim malzemeleri uygulanmadan énce, ylizeyin temiz olmasi énemlidir.

« Mahya aksesuarlari minimum 15 cm binili olarak monte edilmeli ve bini noktalarinda silikon/mastik yalitim uygulamasi yapiimalidir. Yalitim yapilacak
yluzey kuru ve temiz olmalidir. Yalitim igin butil bant kullaniliyorsa, islemin sonunda bant kopariimamali, kesilmelidir.

. Sagcak veya kenar gibi riizgar etkisine agik olan noktalar, her asiga vidalanmalidir.
« Polilretan veya tas yiini dolgulu sandvi¢ panellerde, suyun ¢ekirdek malzemeye ulasmasini engellemek amaciyla sagaklarda damlalik yapiimalidir.

« Bu iglem, sandvi¢ panelin Ust sacinin, ¢gekirdek malzeme Uzerinden minimum 8 cm uzatiimasiyla yapilir. Catinin egimi yeterli olsa bile, sacin hatveleri
arasinda kalan vadilerin ug kisimlari 45 °- 60° arasinda bukulmelidir.

« Cift tarafl egimli catilarda, damlalik uygulamasi her iki tarafta da yapilmasi gerekir.
« Catida sandvi¢ panel veya trapez levha montaji yapilirken, isiklik veya havalandirmalarin gevresi sac levha (aksesuar) ile kapatiimalidir.

« Sandvi¢ panel ylzeyi buhar gegirimsizdir. Kosullarin elverigsiz oldugu durumlarda, birlesim noktalarindan bir miktar buhar transferine izin verilmelidir.
Aksi takdirde bu buhar, yogunlasarak ¢ekirdek malzemenin islanmasina ve hatta suyun uygulama alani igerisine sirayet etmesine neden olabilir.

. Soguk oda sandvig panellerinin her iki tarafinda entegre yalitim contalari bulunmaktadir. Bu contalara hava-su gegirimsizligi ve su buhari difizyonu igin
ihtiyag duyulur. Ozel bir montaj ydntemi olmasi nedeniyle, hava kosullarina gére bir yapi fizigi hesabi yapilmali ve 6zel gereksinimler ALUFORM
PEKINTAS Teknik Hizmetler Departmanr’na iletilmelidir.

. Urlinler kesilirken dekupaj makinasi veya kilavuzlu testere kullaniimalidir.

« Tas motorlu kesim cihazlari, yuzey sicakhgini arttirdigi ve metal kesite zarar verdigi icin kullaniimamali, kesim sirasinda ylzey sicakliginin artmamasina
dikkat edilmelidir.

. Meydana gelecek sicaklik artisi, metal ylizeyindeki anti-korozif koruyucu galvaniz tabakayi zedelemektedir.

« Kesilen yuzeyler uygun aksesuar veya kaplama malzemeleri ile kaplanmali ve dis etkilerden korunmalidir. Kesilen ylizeylerin agikta kalmasi durumunda
dahi uygun boya ile boyanarak korozyonun 6niine gegilmelidir.

« Kesme ve delme isleminin ardindan, sandvi¢ panel veya trapez levhanin kesitindeki veya Uzerindeki metal pargaciklar temizlenmelidir.
« Bu metal pargaciklar, isinmis olmalari sebebiyle panel ylizeyinde hasar olusturabilir veya gevresel etkilerle zamanla ylizey paslanmalarina sebep olabilir.

« Kaynak igslemi esnasinda sigrayacak ¢apak vb. atiklar sebebiyle Urlnlerin ylizeyinde kalici hasarlar olusturabilir. Bu sebeple kaynak isleri Urunlere
sirayet etmeyecek uzaklikta yapilmasi gerekmektedir.

. Montaj sonrasinda urinlerin ylzeyinden koruyucu filmin sokildigi emin olunmaldir. Aksi takdirde filmin altinda su birikecek, nemlenmeye ve
kirlenmeye sebep olacaktir. Film altindaki nemlenme zamanla metal yilizeyinde korozyona neden olabilir.

« Sivri ve keskin aletler ile isaretleme yapilmasi, Griiniin metal ylizeyine zarar verecegi sebebiyle uygun degildir.

Ve

« Uriinlerin Gizerinde yiriinmesi gerekiyorsa, yumusak lastik tabanli ayakkabilar
giyilmelidir. Ayakkabinin altinda metal yuzeye zarar verebilecek nesnelerin
bulunmamasina 6zen gdsterilmelidir.
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« Yaltim amagl uygulanan silikon ve mastiklerin korunmasi amaciyla, yapida meydana gelen boyuna deplasmanlarin (yer degistirmelerin) en disik
seviyeye indirilmesi gerekir.

« Yaltim yapilirken hava sicakliginin +4 °C’nin tstlinde olmasi gerekir.
« Montajin burada belirtilen hususlarin diginda yapilmasi, trlnln garanti kapsami disinda kalmasina sebep olabilir.

« Montaj sirasinda yalitim malzemesi olarak; ALUFORM PEKINTAS’ in 6nermis oldugu malzemeler kullaniimalidr.

3.5.Montaj Sonrasi Bakim

« Uriinlerin montajinin tamamlanmasinin ardindan, iriiniin performansini korumasi igin bazi tedbirler alinmasi gerekmektedir.

« Uriinlerin performansinin korunabilmesi igin, yilda en az iki kez periyodik bakim yapilmali ve bu bakim raporlari SATICI firmaya sunulmalidir.
« Bakim iglemleri sirasinda, uriinlerin temizligi, ylizeylerin kontroli ve baglanti elemanlarinin sikiigi kontrol edilmelidir.

« Urinler her tirlii kir, yag ve tozdan arindirimalidir.

« Yagmur dere ve oluklarin da biriken ¢amur, toz, vb. maddelerin dizenli araliklarla temizlenmesi gerekmektedir. Aksi durumda oluk ve/veya yagmur
derelerinin diizenli bakiminin yapilmamasi sonucu meydana gelecek riin hasarlarinda SATICI firma sorumlu tutulamaz.

. Bakim islemleri tamamlandiktan sonra, detayll bir rapor hazirlanmali ve SATICI firmaya sunulmalidir. Bu rapor, Urlnlerin garanti kapsaminda kalabilmesi
i¢in zorunludur. Raporlarin sunulmamasi durumunda, garanti sartlar gegersiz hale gelir.

« Periyodik bakimin ihmal edilmesi durumunda, Uriinlerde olusabilecek hasar veya performans kaybi garanti kapsaminda degerlendirilmeyecektir. Bu
nedenle, musterilerin diizenli bakim yaptirmalari biyik énem tasir.

« Uriinlerin yiizey temizligi sirasinda, pH-7 6zellikte sabunlu sivi soliisyonlarla, pamuksu veya siinger yiizeyli temizleme elemanlari kullaniimalidir. Ardindan
suyla durulama yapilarak ylzeyin temizligi saglanmis olur. Temizleme iglemi sirasinda hava sicakhiinin +4 °C (izerinde olmasina dikkat edilmelidir.

« Genis ylzeylerin temizlenmesinde pusklrtme ydntemiyle temizleme islemi yapilabilir. Dar alanlar veya ulasilmasi zor yerler, 6zel spreyler yardimiyla
temizlenebilir.

« Kullanim sirasinda, Urlinlerin ylizeyine zarar verebilecek farkli hava kosullarinda gerekli énlemler alinmalidir. Belirli araliklarla Grunlerin yiizey sicakhg
oOlgilmelidir.

« Montaj sonrasi kullanim sirasinda, Uriin yizeylerinde (i¢ ve dis) su ve nem birikmesinin 6niline gegilmelidir.

« Montaj yapilan Urunlerin sadece yuzeyinde bir hasar olusmasi durumunda, yerinde miidahale edilebilir. Meydana gelen hasar Urtinlerin metal ylzeyinde
veya boyasinda ise tamir boyasi ile rétus islemi yapilabilir. Tamir boyasinin, s6zlesme referans numarasi yardimiyla trliniin ylizeyindeki boya ile ayni tonda
olmasi saglanmali ve boya kalinhiginin 20 p olmasi gerekir. Boya, kullanima hazir kivamda verilmektedir ancak herhangi bir sebeple kivamin inceltilmesi
gerekiyorsa, tiner veya benzeri malzemeler yardimiyla inceltilebili. Sonradan boyanan ylizey, iscilik farki nedeniyle fabrika ¢ikisi boyall ylizeyle ayni
olmayabilir.

« Tamir boyasi 15 dk. igerisinde 6n kurumayi tamamlar. Tamamen kurumasi igin 24 saat gegmesi gerekmektedir.

« Montaj yapilan Urtnln, metal malzemesinin derinlerinde bir hasar olmasi durumunda (6rn. korozyon baslangici) hasarli bdlge kumlama veya tel firga
yardimiyla iyice temizlenmelidir. Bu iglemin ardindan 2 bilesenli uygun bir epoksi astar yardimiyla yaklasik 40 p kalinhginda alt tabaka olusturulmaldir.
Astarin kurumasi takriben 6-8 saat arasinda surer. Astarin kurumasinin ardindan yukarida belirtildigi gibi boya uygulamasi yapilir.

. Bakimlar sirasinda, kesim noktalarinda korozyonun basladiginin fark edilmesi durumunda hemen miidahale edilmesi gerekir.

-
Gorlis ve Onerileriniz
info@aluform.com.tr
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